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Oktatdsi cél: a CAD/CAM szakiranynak megfelelé kotéstechnologiak (hegesztés, ragasztas, forrasztas) elméleti
és gyakorlati ismereteinek megszerzése, a tervezéshez sziikséges alapok elsajatitasa, az ipari alkalmazasok
megismerése. A gyakorlatokon a fontosabb kotési és termikus vagasi (langvagas, plazmavagas) eljarasok
bemutatasa.

Tematika:

A roncsolasmentes és roncsolasos vizsgalatok Osszefoglaldsa, ezek hegesztett varratok mindsitésében
torténd alkalmazasa. Kiilonbozé varratkialakitasok esetén az azokhoz alkalmazhaté vizsgalatok,
ismertetése €s gyakorlati alkalmazasai. Hegesztett szerkezetek karosodasa, tonkremenetele. EN és
ASM hegesztési szabvanyban eldirt vizsgalatok, probatestek geometriaja, méretei, vizsgalat menete és
alkalmazasi kore.

Anyagvizsgalati szabvanyok részletes ismerete. Gyartoi hegesztési utasitas.

Félév iitemezése

Oktatasi hét Eléadas Gyakrolat
1 Bevezetés, hegeszthetdség, szénegyenérték Labor rendje
2 Fémes anyagok hegesztési eljardsainak eldirasa ¢és |JegyzOkonyv készités szabalyai

mindsitése, Hegesztési eljaras vizsgalata
1. rész: Acélok iv- és gazhegesztése, valamint nikkel és
nikkelotvozetek ivhegesztése MSZ EN ISO 15614-1

3 MSZ EN ISO 5817 Hegesztés, Omlesztd hegesztési | Metallografiai probatest beagyazas
kotések acélbdl, nikkelbdl, titdnbdol és Otvozeteikbol
Mindségi szintek tokéletlenségekre, MSZ EN ISO 2553
Hegesztés és rokon eljarasok — Szimbolikus abrazolas
rajzokon

4 MSZ EN ISO 5178 Fémes anyagi hegesztési varratok | Metallografiai probatest készités
roncsoldsos vizsgalata, Hegesztett fém hossziranyt | csiszolas
szakitovizsgalata dmlesztett hegesztett kdtésekben

5 MSZ EN ISO 17639 Fémes anyagti hegesztési varratok | Metallografiai probatest készités
roncsolasos vizsgalata, Hegesztési varratok makroszkopos | polirozas
¢és mikroszkopos vizsgalata

6 Els6 ZH Mikroszkopos vizsgalat
MSZ EN ISO 5173 Fémes anyagok hegesztési varratainak
roncsolasos vizsgalata, Hajlito vizsgalatok

7 MSZ EN ISO 9015-1 Fémes varratok roncsolasos | Metallografiai probatest maratas
vizsgalata, Keménységvizsgalat
1. rész: Keménységvizsgalat ivhegesztett kotéseken

8 MSZ EN ISO 10893 Acélcsovek roncsolasmentes | Mikroszkopos vizsgalat maratott
vizsgalata, 10. rész: Varrat nélkiili és hegesztett (kivéve | probatesten

meritett ivhegesztett) acélcsovek automatizalt teljes
periférids ultrahangos vizsgalata hosszanti és/vagy
keresztiranyu tokéletlenségek kimutatasara

9 MSZ EN ISO 9016 Fémes anyagok hegesztesi varratok Roncsolasmentes vizsgalat 1
roncsolasos vizsgalata, Utvehajlito vizsgalat, jelolés
rendszere




10 MSZ EN ISO 17640 Hegesztések roncsolasmentes | Roncsolasmentes vizsgalat 2
vizsgalata, Ultrahangos vizsgalat, Technikak, vizsgalati
szintek, értékelés

MSZ EN ISO 3452 Roncsolasmentes vizsgalat
Penetracios vizsgalat, 1. rész: Altaldnos elvek

11 MSZ EN ISO 10447 Ellenallas-hegesztés, Ellenallas | Roncsolasmentes vizsgalat 3
ponthegesztett varratok nyir6 szakitod vizsgalata

MSZ EN ISO 4136 Fémes varratok roncsolasos
vizsgalata. Keresztirdnyu szakitovizsgalat

12 MSZ EN ISO 17637 Hegesztések roncsolasmentes | Keménység mérés hegesztett varrat
vizsgalata, = Hegesztett  kotések  szemrevételezéses | keresztmetszetén 1
vizsgalata

MSZ EN ISO 17638 Magneses részecskevizsgalat

MSZ EN ISO 10893-2 Acélcsdvek roncsolasmentes
vizsgalata

2. rész: Varrat nélkiilli és hegesztett acélcsovek
automatizalt 6rvényaramu vizsgalata a hibak kimutatasara

13 MSZ EN ISO 3651 Rozsdamentes acél szemcsekozi | Keménység mérés hegesztett varrat
korrézidval szembeni ellenallasanak meghatarozasa keresztmetszetén 2

1. rész: Ausztenites és ferrites-ausztenites (duplex)
rozsdamentes acélok, Korrdzios vizsgalat salétromsavas
kozegben a tomegveszteség mérésével (Huey-teszt)

2. rész: Ferrites, ausztenites ¢és ferrites-ausztenites
(duplex) rozsdamentes acél korrdzios vizsgalat kénsavat
tartalmazd kozegben

14 Osszefoglalas Potlasok

Félévkozi kovetelmények (feladat, zh. dolgozat, esszé, prezentacio, stb)
A kiadott hazifeladat elégséges szintli megoldasa.

Az évkozi jegy kialakitasanak modszere: Hf eredménye alapjan, beadasi hataridé 4. konzultacié
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MSZ EN 473 szabvany Roncsolasmentes anyagvizsgalatok

Egyéb segédletek:
A tanulasi és oktatasi stratégiak: (a tanuldst segité szamitogépes programok, videdk, CD-k, stb)
Szakmai videovetités, intézeti (szakcsoporti) honlapon 1év szakmai anyagok

A targy minbségbiztositasi modszerei:

A szakcsoport évenkénti értekezleten tekinti at az oktatok és a hallgatok visszajelzései alapjan a targy elméleti és
gyakorlati oktatasanak szinvonalat, értékelik eredményességét és javaslatokat tesznek a sziikséges
valtoztatasokra, az elméleti és gyakorlat egymasra-épiilésére.
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