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A tananyag

Oktatasi cél: Az alkatrészgyartasban alkalmazott képlékenyalakito eljarasok elméleti alapjainak, technologiai
folyamatainak, gyartoeszkozeinek (szerszamok, gépek) megismerése.

Tematika: Lemezalakito technologiak jellemz6i, rendszerezése. Ollon végzett lemezdarabolas eljarasvaltozatai,
technologidja. Anyagszétvalasztas folyamata nyirévagasnal. Optimalis vagorés fogalma, erd- és nyomaték
viszonyok, er6-t diagram, munka és teljesitménysziikséglet kivagasnal. Vagorés hatasa a vagott feliilet
mindségére és a vagoerdre. Kivagas lyukasztas technologia tervezés 1épései. Utanvagas és finomkivagas
technologiaja és szerszamai. Mélyhuzhato, sajtolhato lemezanyagok jellemzdi, mindsitése. Technoldgiai probak.
Szakitoévizsgalat eredményeibdl meghatarozhatd lemezmindsitésre szolgald mérészamok. Mélyhuzas
technologidja és szerszamai. Falvékonyitdé mélyhuzas technologiaja, technoldgiai paramétereinek meghatarozasa.
Esettanulmanyok. Kiilonleges mélyhuzo eljaradsok. Hajlitas technologiaja és szerszamai.

1. A targyalt témakorok heti bontasban (Utemezés)

Okt. hét El6adas Gyakorlat
1. Lemezek gyartasa, lemezanyagok. Lemezalakitd Kivagas-lyukasztas mintapélda 1.
technologidk rendszerezése.
2. Ollon végzett lemezdarabolds. Nyirovagas alapfogalmai. | Kivagas-lyukasztas mintapélda II.
3. Kivagas-lyukasztas technologiai tervezése 1 Kivagas-lyukasztas mintapélda III.
4. Kivagas-lyukasztas technologiai tervezése I1. Kivagas-lyukasztas mintapélda IV.
Utanvagas ¢s finomkivagas.
5. Alakito gépek Alakito gépek szampéldak I.
6. Hajlitas technologiaja Alakito gépek szampéldak II.
7. ZH1: 1-6. hét anyaga Fesziiltség ¢s alakvaltozasi allapot
szampélda
8. Fesziiltség ¢s alakvaltozasi allapot lemezeknél. Az ZH eredmények
alakithatosag hatara.
9. Me¢élyhuzhat6 lemezanyagok jellemzdi, mindsitése. Terhelési utvonalak szampélda
M¢lyhuzas technoldgia tervezése 1. M¢lyhuzas mintapélda 1.
10* |- -
11. M¢élyhuzas technoldgia tervezése II. Me¢lyhuzas mintapélda II.
Falvékonyitd mélyhuzas technoldgiaja.
12, Tovabbi vagasi eljarasok és kiilonleges lemezalakito Mélyhuzas mintapélda II1.
technologidk
13. ZH2: 9-12. hét anyaga ZH eredmények
14. | Pétlasok Ertékelés

*Unnepnap, rektori sziinet
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3. Tantargyi kovetelmények (feladat, zh., dolgozat, esszé, prezentacio stb.)

A foglalkozasokon valé részvétel eldirasai:
Az eléadasok latogatasa kotelezo.
A gyakorlatok latogatasa kotelezd. A gyakorlati kurzusok k6zotti atjaras nem lehetséges.

b)

Félévkozi tanulmanyi ellendrzések (zarthelyik, beszamolok)

Oktatasi hét Zarthelyik (részbeszamolok stb.)

7. 1. zarthelyi dolgozat

13. 2. zarthelyi dolgozat

14. Potzarthelyi

4.és11. Moodle feladatleadas

c)

Alairas teljesitésének feltételei
1. Elfogadott online feladat. 2. A gyakorlatokrdl vald hianyzas kevesebb legyen, mint a félév gyakorlati
oraszamanak 20%-a. 3. A zarthelyi eredmények atlaga érjen el legalabb 51%-ot.

d)

A vizsga érdemjegy kialakitasanak modja

Az érdemjegyhez a félévkozi teljesitmény 20%-ban, a vizsgadolgozat eredménye 80%-ban jarul hozza.
A félévkozi teljesitmény az elso két zarthelyi atlaga. A szazalékos eredmény alapjan az érdemjegy
kialakitasa a kovetkezOképpen torténik:

<50%: elégtelen (1), 51-62%: elégséges (2), 63-74%: kozepes (3), 75-86%: jo (4), 87-100%: jeles (5).
Vizsgakurzust felvevok esetén az érdemjegyhez a félévkozi eredmény nem, a vizsgadolgozat 86%-ban
jarul hozza.

€)

Hianyzasok valamint a zarthelyik pétlasanak modja

Hianyzas indokolt esetben a gyakorlatvezetdvel egyeztetve szobeli vagy irasbeli beszamoldval potolhatd
a szorgalmi idészakban.

Potzarthelyi irasara a szorgalmi idészak utols6 hetében egyszeri alkalommal az eléadé altal meghirdetett
idopontban keriil sor. A potzarthelyi témaja a teljes féléves tananyagbol keriil ki.

Vizsgak és beszamolok rendszere
Elégtelen vizsga esetén a tanulmanyi- és vizsgaszabdalyzatban leirtak szerint ismétld vizsgara van
lehetdség.

9)

Megajanlott jegy és elovizsga feltételei
Indokolt esetben a targybdl egyeztetett iddpontban eldvizsga tehetd.

h)

Potlasi lehet6ségek a vizsgaidészakban

Amennyiben az évkozi teljesitmény legalabb 15%, akkor az alairas megszerzésére a vizsgaidészak elsd
két hetében (10 munkanap) alairaspotlo vizsga tehetd egy alkalommal, irasbeli formaban. A potlas
iddpontjat az oktato a szorgalmi idoszak végéig kihirdeti. Az alairas feltétele, hogy az alairaspotlo vizsga
eredménye érje el legalabb az 51%-0t.

Budapest, 2025. januar 27. Dr. habil. Gonda Viktor, egyetemi docens




