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A tananyag

1%

Oktatéasi cél:A Gépgyartastechnoldgia alapjai és a Forgacsolintd6giak és szerszamai dirtargyakra épitv
megismertetni a technologiai eljarasokat, a spiscidkatrészek gyartasat, tovabba a szerelési rméelszt, megt
alapozva a tantargy masodik féléves anyagat. A fédéan megismerkednek a hallgaték a menetek gydtja-
rasaival, a tengely és agykotések elemeinééll@asi valtozataival. Jelebd részt képvisel a kilonb&Zogazott
alkatrészek (hengeres fogaskerék, kip fogaskes@daltajtas) gyartastechnoldgiaja. A félév utolsdrtzalaban a
szerelés tervezés lépéseivel ismerkednek meggakdkl

Utemezés:
Oktatasi hég Témakor
Eléadéas Gyakorlat

1. Kovetelmények ismertetése

Gyartasi eljarasok tulajdonsagai.

Teszt 0/1
2. Fellilet azonos menetmegmunkalasok NC programozas

Feliilet idegen menetmegmunkalasok.

kisZH1
3. Tengely- és agykotések elemeinek gyartasa.
4. Hengeres fogaskerekek bazisai, profilozé eljaraspkC programozas

Hengeres fogaskerekek lefegljarasai.
Hengeres fogaskerekek befdjemegmunkalasai.
kiszZH2

5. Kupkerék bazisok, sikkerekek egyenes és ferdefogu
kerekek gyartasa. Ivelt fogu kupkerekek gyartasa.
Csigahajtasok elemeinek gyartasa

kisZH3
6 Oktatasi sziinet Oktatasi szinet
7. Haz jelledi alkatrészek megmunkéalasa
8. Gyarthat6sagi elemzés NC programozas
kisZH4
O. Az automatakon térténmegmunkalas.
10. A szerelés tervezés folyamata. NC programozas
11. A szereléshelyes konstrukcio.
kisZH5
12. A méretlancok vizsgalata. NC programozas
13. A szerelés gépesitése, automatizalasa.
Teszt 0/2
14. ZH; HF beadas

Félévkozi kbvetelményekfeladat zh. dolgozat, esszé, prezentacio, stb)

A félévkozi jegy a kovetkerelemekis! all 6ssze:

- 2 Hazi feladat (25%)

- Ev végi ZH (65%)

- Afélév soran 5 kis ZH-val 10 pont szerezh€lt0%)
A hazi feladat egy tengelyszimmetrikus és egy nemgelyszimmetrikus alkatrész technologizalasa épig-
ramjanak elkészitése.
0-39% elégtelen (1) 40-54% elégséges (2) 55-69%pex (3) 70-85% j6 (4) 85-100% jeles (5)

A pétlas médja: a TVSZ szerint
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