OBUDAI EGYETEM

BANKI DONAT GEPESZ ES
BIZTONSAGTECHNIKAI MERNOKI KAR

GEPESZETI ES TECHNOLOGIAI INTEZET
GYARTASTECHNOLOGIAI INTEZETI TANSZEK

GEPMUHELY

A gépmiihely alapfeladata a forgacsolé eljarasok jelenségeinek laboratériumi mérése, a
szerszamgépek bemutatdsa, az CNC- programozas gyakorlati oktatasa és a
gépmdihelygyakorlatok megvaldsitasa. A hallgatok két féléves gépmihelygyakorlaton
szereznek jartassagot a gépek kezelésében, megismerik, elsajatitjdk a forgacsolo
eljarasokat. A gyakorlatorientalt képzés igényeinek kielégitése itt jelenik meg
leglatvanyosabban, egyrészt a nagy hallgatdi |étszamok (gépész és mechatronika BSc),
masrészt a projektmunka és a hallgatéi feladatok elkészitése miatt. A gépmdihelyben
ugyanakkor jelentds kutatasi munka is folyik: a szerszamok teljesit6képességi és
munkadarabok forgacsolhatdsagi vizsgalatanak kisérleti szakasza.

Laborfelszereltség

e CNC-esztergak: Dugard Eagle BNC-1840 (2008), Colchester Tornado A50 NC (2006),
EuroTurn 12B (2005), MAZAK SQT 10 MS (1996),

e CNC-marégépek: Mazak A410-I1 (2008), MSN 500, FEHLMANN Picomax 100 (1980,
vezérlés cseréje: 2007),

e Elbo Controlli Hathor szerszambemérd készilék (2009),

e Hagyomanyos (30-40 éves) szerszamgépek: 7 db egyetemes eszterga, 3 db
marégép, palastkdszord, sikkoszord, gyalugép, tombszikraforgacsold gép,
vésdgep, lefejté mardgép, sugarfurdgép, oszlopos furégépek, keretes szalagflirész,

e Kistler forgd er6méré berendezés, Kistler erémérdépad kiértékeld szoftverrel,

e Sztereomikroszkdp kameraval, kiértékeld szoftverrel,

EuroTurn 12B Mazak A410-11 Elbo Controlli Hathor
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