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A CNC technologia gyakorlati alkalmazasanak megismerése, CNC szerszamgépen
Oktatasi téﬁéqé . alkatrész  gyartas folygmaténak clsajatitaisa az ismétlodé folyamatok
cél: algoritmizalasa. A hallgatok megismerik az NCT104-es és HAAS vezérlok alapvetd
) mukodését, kezelését. FElsajatitjdk a CNC programozasban leginkabb alkalmazott
ciklusokat.
Utemezés
Oktatsi Témakorok
hét
Targyismertetés. Balesetvédelmi és tlizvédelmi oktatas. A mithelyben talalhato CNC
1 szerszamgépek bemutatasa (csoportositas).
) HAAS MiniMill vezérld szimulator bemutatasa, kezelése.
Programiras VPS tamogatassal.
HAAS MiniMill CNC marogép bemutatasa, bekapcsolas folyamata. CNC mardgép
mukodtetésének izemmodjai. VPS bemutatasa HAAS MiniMill CNC marogépen (beépitett
2. algoritmusok). Munkadarab €s szerszdm rogzitésének lehetdségei CNC marogépen.
Szerszam- és munkadarab- nullpont bemérés folyamata. (manudlis, automata) HAAS
MiniMill CNC mardgépen.
Euroturn 12B tipusi CNC esztergagép bemutatasa, bekapcsolas folyamata,
mikddtetésének tizemmodjai. NCT 2000-es vezérld bemutatésa. (felépités, meniirendszer).
3 Munkadarab ¢és szerszam rogzitésének lehetdségei CNC esztergagépen. Tokménypofa
' kialakitasa és beallitasa.
Szerszam- és munkadarab- nullpont bemérés folyamata. (manualis, félautomata) Euroturn
12B tipusi CNC esztergagépen.
4 Hajtott szerszamok alkalmazasa. (tipus, rogzités, bemérés) Euroturn 12B tipusit CNC
' esztergagépen. Paraméteres programozas bemutatasa. Makrok hasznalata.
Félévkozi kovetelmények
Zarthelyi dolgozat Beadando feladat Gépkezelés
szama idépontok szama hatariddk szama idépontok
1 14. hét 1 14. hét

Az értékelés, a lebonyolitas, a potlas médja, a jegy kialakitisanak szempontjai
A foglalkozasokon valo részvételt a TVSZ 46.§ (1)-(4) pontja szabalyozza.
A szorgalmi idészakban térténd potlasokat a TVSZ 47.§ (7)-(9) pontia szabdlyozza.
Az évkozi jegy/aldirds szorgalmi idSszakon tuli potlasanak médjarol a Tanulmanyi Ugyrend Harmadik
konyv Elsc rész Il fejezet 3:8.§ rendelkezik.

A szabalyzatokban nem szabalyozott foglalkozasokon vald egyéb részvételi kovetelmények, és
megkotések a potlasokra vonatkozoan:




Zarthelyi dolgozat Beadand¢ feladat ‘ Gépkezelés
minimum minimum minimum
elérheté max pontszam a elérheté max pontszam a elérheté max pontszam a
pontszam teljesitéshez pontszam teljesitéshez/ pontszam teljesitéshez
/zh feladat /mérés
60 24 40 16
A szemeszterben megszerezheto Gsszes 100
pontszam:
elégséges kozepes jo jeles
Ponthatarok %-161 %-tol %-161 %-t0l
40 61 73 85

Egyéb értékelési szempontok: A gyakorlaton vald aktiv részvétel

Letiltva bejegyzést kap:

Vizsgaval zaruld tantargy esetében a vizsgakovetelmények

Vizsgak és beszamolok rendszere:
Vizsga médja: [1szobeli [lirasbeli [1 szébeli és irasbeli [legyéb: ................................

Megajanlott jegy és elévizsga feltételei:

Czéh Mihaly, Hervay Péter, Dr. Nagy P. Sandor, Dr. Miko
Balazs: A CNC-programozas alapjai; Miiszaki konyvkiado,
Budapest 2013.

Dr. Boza Pal, Burunyi Pal: CNC Forgacsolas II. (CNC
gépkezelés); Nemzeti Szakképzési és Felndttképzeési Intézet,
2008.

Kotelezo irodalom:

Kezelési leiras az NCT201-es esztergavezérlohoz
http://www.nct.hu/pdf/NC_Documents/Magyar/Eszterga/nct201
lkezeles.pdf

Programozasi leiras az NCT201-es esztergavezérl6hoz
http://www.nct.hu/pdf/NC_Documents/Magyar/Eszterga/magpr
e 201.pdf

Programozasi példatar esztergalashoz NCT vezérlésben
http://www.nct.hu/pdf/Peldatar/Eszterga/magpldte.pdf

Hirek a CNC szerszamgépek vilagabodl

http://www.cnc.hu/

Ajanlott irodalom:

A tantirgy mindségbiztositasi
modszerei:

Valamennyi - jelen dokumentumban nem szabalyozott - kérdésben az Obudai Egyetem Tanulmanyi és
Vizsgaszabdlyzata, valamint Tanulményi Ugyrendjének rendelkezései az irdnyadok.
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